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CKD的工艺气体减压阀拥有行业领先的
密封性能、滞后性和重复性。
通过供气的高精度压力/流量调整，实现
稳定的工艺控制。

蚀刻、成膜装置中工艺气体的高精度控制

高规格的材料与设计， 实际耐久性达300万次以上
长期使用后也能确保高控制性和高洁净度

使用
示例

	●采用高耐腐蚀材料
	●实施电解研磨、超精密加工、超精密清洗

有助于工艺稳定化
	●阀座部的优化设计和超精密加工
	●最大限度抑制阀闭动作时的2次侧泄漏（流出）

※1：假设流量0，关闭保持2次侧压力阀时的2次侧压力
												上升图像。

实现稳定且平稳的动作
	●阀座部形状的优化设计
	●微小流量下也可稳定控制

※2：以10sccm流量控制时的压力变动图像。

安全满足目标压力
	●采用高品质材料
	●超精密加工

※3：	流量增加→减少时的2次侧压力变动图像。

	●尽量减少滑动部
	●膜片结构的优化
	●优化材质，实现平稳动作

高耐腐蚀・高品质材料

高密封性

高微小流量控制性

减少迟滞

丰富的产品阵容优化设计
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可变更为不同的高耐腐蚀材质

工艺气体用减压阀

将流程控制
提升到全新级别



工艺气体用减压阀

PGM Series

规格

－�.��～�.�� �～�.�� �～�.��

惰性气体·工艺气体
�.�

�.�×��-��以下
�.�

－�～��（仅限PGM-�H）
电解研磨规格

支持各种集成接口（PGM-※-�、�、�、�、�）（PGM-�H-※-�、�）
�/�″JXR接头（可与VCR接头连接）　（PGM-※-�R、�RM、�MF、�FM）
�/�″JXR接头（可与VCR接头连接）　（PGM-�H-※-�R、�RM、�MF、�FM）

�.��（PGM-※-�）

�～�.�� �～�.�

使用流体
最高使用压力 MPa
设定压力 MPa
流体温度 ℃

阀座泄漏  Pa･m�/s（He）

外部泄漏 Pa･m�/s（He）
耐压力 MPa
环境温度 ℃

保存环境温度 ℃
接触气体部表面处理 
连接方式 
 

重量 kg
JIS符号

PGM- ��V �� �� − ���
PGM-H- − − − �� ���
PGM-�H- ��V �� − �� ���

项目

PGM·PGM-H ： －�～��
PGM-�H ： ��～��

PGM·PGM-H ： �.�×��-�以下
PGM-�H ： �.�×��-�以下

PGM·PGM-H ： －�～��
PGM-�H ： ��～��
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编号 部件名称
接触气体部材质

材质
SUS���L
哈斯特洛伊®C-��
PFA或PI（选择项）
SUS���L或哈斯特洛伊®C-��（选择项）
SUS���或Ni-Co合金（选择项）

本体
膜片
阀座
截止阀
弹簧

�
�
�
�
�

�R

型号表示方法

内部结构图及部件一览表

PGM H

A 流量系列

B �次侧设定压力

C 接头型 : 连接方式/
集成型 : 本体尺寸
　        （密封方式）

D 选择项

��

机种型号

IN OUT

无符号 H
流量系列A

符号 内　容 PGM PGM-H PGM-�H
�次侧设定压力B

��V
��
��
��
���

－�.��～�.��MPa｛－��～��psi｝
�～�.��MPa｛�～��psi｝
�～�.��MPa｛�～��psi｝
�～�.��MPa｛�～��psi｝
�～�.�MPa｛�～���psi｝

●
●
●

●

●
●

●
●

●
●

接头型：连接方式/集成型 : 阀体尺寸（密封方式）C

�R
�RM
�MF
�FM
�R
�RM
�MF
�FM
�
�
�
�
�
�
�

�/�″JXR母接头
�/�″JXR公接头
�/�″JXR公→母接头
�/�″JXR母→公接头
�/�″JXR母接头
�/�″JXR公接头
�/�″JXR公→母接头
�/�″JXR母→公接头
□�.���″（�.���″C密封）
□�.�″（�.�″C密封）
□�.�″（�.�″CS密封）
□�.�″（�.�″W密封）
□�.���″（�.���″W密封）
□�.�″（�.�″高气流C密封）
□��mm（�/�″W密封）
 选择项D

S

P

无符号 无选择项
截止阀 : 哈斯特洛伊®C-��
弹簧 : Ni-Co合金
阀座 : PI

��
L/min

��
L/min

�H

���
L/min

※� : 流量为公称值。请通过流量特性曲线确认压力条件。
※� : 关于带压力表安装口·带防误操作罩盖·面板安装型，请咨询本公司。

●
●
●
●

●
●
●
●
●

●
●
●
●

●
●

●
●
●
●

●
●
●
●
●

●

●

● ● ●

�

�

�

�

�

哈斯特洛伊®是美国哈氏合金国际公司的注册商标。
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●PGM-※-�R
（�/�″JXR母接头）

●PGM-※-�RM
（�/�″JXR公接头）

●PGM-※-�
（�.���″C密封）

注：流路方向在阀体上以箭头表示。

●PGM-※-�
（�.�″C密封）

●PGM-※-�
（�.�″CS密封）

●PGM-※-�
（�.�″W密封）

●PGM-※-�
（�.���″W密封）

外形尺寸图
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●PGM-�H-※-�R
（�/�″JXR母接头）

●PGM-�H-※-�RM
（�/�″JXR公接头）

●PGM-�H-※-�
（�.�″高气流C密封）

●PGM-�H-※-�
（�/�″W密封件）

外形尺寸图
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●PGM-��V,��,��

●PGM-H-���

�.��

�.��

�.��

�.��

�.��

�.��
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�.��
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� �� �� �� �� �� ��
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�.��

�.��
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※基于本公司试验数据
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使用本公司的产品来设计并生产设备时，客户有义务检查并确认能保证设备的机械机构及空压控制回路或流体控制回
路以及通过对它们进行电气控制而运转的整个系统的安全性，并在此基础上生产安全的设备。
为了安全地使用本公司的产品，产品的正确选择和使用、操作处理以及适当的维护保养管理都非常重要。
为了确保设备的安全性，请务必遵守警告、注意事项。
另外，请在检查并确认可保证设备安全性的基础上生产安全的设备。

■本手册的安全注意事项分为“危险”、“警告”、“注意”等级。

危险: 误操作时可能出现死亡或重伤等危险的情况，或发生危险时的紧迫性（紧急程度）较高的限定情况。
（DANGER）

警告: 误操作时可能出现死亡或重伤等危险的情况。
（WARNING）

注意: 误操作时可能出现轻伤或财产损失的危险情况。
（CAUTION）

此外，在某些情况下，“注意”事项也可能造成严重后果。
任何等级的注意事项均为重要内容，请务必遵守。

保修
1 保修期
本产品的保修期为向贵公司指定场所交付后的1年内。

2 保修范围
在上述保修期内，如果发生明显由于本公司原因导致的故障，本公司将免费提供本产品的替代品、必要的更换用零部件或
者由本公司工厂进行免费维修。但是，下列情况不在保修范围内。
①在不符合产品目录、规格书、使用说明书中所记载的条件、环境下使用时。
②超过耐久性（次数、距离、时间等）以及由于消耗品相关的事由导致故障时。
③故障的原因不在于本产品时。
④不按照产品本来的使用方法使用时。
⑤故障的原因是与本公司无关的改造或修理时。
⑥因交货当时现有技术无法预知的原因导致故障时。
⑦因自然灾害或人为等非本公司责任导致故障时。
另外，此处的保修只针对本产品本身，由于本产品的故障引发的其他损失，不在保修范围内。
注）关于耐久性及消耗品请咨询最近的本公司营业所。

3 确认适合性
请用户自行确认本产品是否适合用户使用的系统、元件、装置。

1 本产品是作为普通工业机械用装置、部件而设计、生产的。
因此，必须由具有足够知识和经验的人员进行操作使用。

2 请务必在产品规格允许范围内使用。
请勿在产品规定的范围外使用。此外，请绝对不要对产品进行改造或再加工。
另外，本产品的适用范围是作为普通工业机械用装置・部件使用，而在室外（除了室外规格制品）使用，以及在如下所示条
件或环境的使用不属于其适用范围。
（但是，在使用前与我司进行了咨询并充分了解本公司产品规格要求时，则可以使用，但请提前采取必要的安全措施，在
万一发生故障时也可避免危险。）
❶��用于与核能・铁路・航空・船舶・车辆・医疗器械、饮料・食品等直接接触的设备或用途、以及娱乐设施・紧急断路・�
冲压机械・刹车回路・安全措施等对安全性有要求的用途。

❷�用于可能对人身及财产造成重大影响，尤其对安全有较高要求的用途。

3 关于与装置设计、管理相关的安全性方面，请务必遵守行业标准、法规等。
ISO4414、JIS�B�8370（气动系统及其元件的一般规则以及安全要求事项）
JFPS2008（气缸的选型及使用指南）
高压气体安全法、劳动安全卫生法及其他安全准则、行业标准、法规等。

4 在确认安全之前，切勿操作本产品或拆卸配管、元件。
❶请在确认与本产品有关的所有系统安全的前提下，检查或维修机械装置。
❷�停止运转后，仍有可能存在局部高温或充电部位，因此请小心操作。
❸�检查或维修设备之前，请停止供给作为能源的空气及水，并切断相应设备的电源，排空系统内的压缩空气，检查是否有
漏水漏电情况。

❹�启动或重启配有气动元件的机械装置时，请确认防弹出处理等系统安全措施是否到位，并小心操作。

5 为防止发生事故，请遵守下页及之后的警告及注意事项。

警告

为了安全地使用本产品
使用前请务必阅读。
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工艺气体用减压阀   PGM 系列

工艺气体用元件

为了安全地使用本产品
使用前请务必阅读。
工艺气体用元件的一般注意事项请参阅《工艺气体用元件综合》（样本编号 ：CB-035C）。

■ 向本产品供气前，请向逆时针方向（DEC）完全拧松压
力调整旋钮。

■ 打开入口侧供给阀时，应缓慢操作，当发现压力异常
上升、有泄漏时，请立即将入口侧供给阀调至关闭状
态。

■ 供给入口侧压力后，请确认无内泄漏现象。
■ 请勿作为截止阀使用。
■ 使用过程中有时会出现金属音及出口压力小幅度剧烈

振荡的情况。（振动现象）发现上述现象后，请立即关
闭入口供给阀，停止使用。

 注意
■ 将压力调整旋钮向顺时针方向（INC）转动，设定压力

即上升。
■ 在工艺气体流通的状态下将压力调整旋钮向逆时针方

向（DEC）转动，设定压力即下降。
■ 本产品无溢流功能，工艺气体不流通时需要进行排气。
■ 将压力调整旋钮向逆时针方向转动（关闭）时，在旋转末

端请勿继续转动。

① 请缓慢进行打开操作，打开入口侧气体供给阀，供
给入口压力。

② 关闭出口侧和入口侧的阀，放置最少10分钟后，确
认出口压力上升的有无。

③ 顺时针转动调压旋钮，将出口压力调整到调整压力
范围内，待出口压力稳定后最少放置10分钟，再确
认出口压力上升的有无。

④ 上述②、③中若出口压力继续上升，则说明发生了
内泄漏现象。

■ 确定发生了内泄漏后，请立即停止使用，进行排气，
必要时应进行清洗，然后卸下本产品，更换现有产品。

 本产品入口侧
① 请确认本产品的压力调整旋钮已向逆时针方向旋转

到底，然后向本产品的入口侧供给洁净的惰性气体
（N2，Ar等）。

② 待入口压力稳定后，请关闭入口侧供给阀。
③ 在上述状态下，若入口压力随着时间的推移逐渐下

降，则可能是本产品发生了泄漏。
　（但应无内泄漏现象。）

 本产品出口侧
① 请确认本产品的压力调整旋钮已向逆时针方向旋转

到底，然后向本产品的入口侧供给洁净的惰性气体
（N2，Ar等）。

② 关闭本产品的出口侧阀，通过压力调整旋钮设定压
力。

③ 待入口、出口压力稳定后，请完全关闭本产品的入
口侧供给阀。

④ 在上述状态下，若入口、出口压力随着时间的推移
均发生较大变动，则可能是从本产品出口侧开始的
泄漏。

　（但应无内泄漏现象。）
■ 确定发生了泄漏后，请立即停止使用，进行排气，必

要时应进行清洗，然后卸下本产品，更换现有产品。

设计·选型时

■ 在超过减压阀设定压力的输出压会导致 2次侧装置损
坏或动作不良的场所，请务必添加安全装置。

■ 安装时的配管请务必使流体的流向与箭头方向一致。

使用时

 注意

 警告

1. 使用时的注意事项

2. 操作方法

3. 关于内泄漏检查的方法

调压旋钮

升压时：
顺时针方向
旋转（INC）

减压时：
逆时针方向
旋转（DEC）

 注意

4. 关于气密性检查的方法
 注意
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Web网站介绍

关联产品样本介绍

电脑屏幕

支持智能手机

立即访问

URL : https://www.ckd.co.jp/
 semiconductor/sc

洁净元件系统
样本编号 : CB-���C

适用于各种领域、级别的洁净室洁净度

满足半导体生产工艺控制的高要求

工艺气体用元件综合
样本编号 : CB-���C

●业界领先的业绩和可靠性
●高规格超净室，从设计到组装、包装始终如一的生产体系，实现了高品质
●多种多样的接头种类

CKD半导体特定网站
专用于半导体制造工序中使用的高洁净度（UHP＝Ultra 
High Purity）产品的特定网站。
通过搜索工艺名称或感兴趣的关键字，可以找到您想要的
产品。
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PGM Series
相关网站、产品样本介绍


